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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknologjik gelismelere paralel  olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim dgretim sirasinda gdlistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moddillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 274
ALAN M atbaa
DAL/MESLEK Baski Sonras
MODULUN ADI Iplik Dikis

MODULUN TANIMI

Iplik dikis makine gesitlerinde kullamlan mal zemel eri
hazirlamatekniklerinin verildigi, makineileiplik dikis
yapma yeterliliginin kazandirildigi 6grenme
materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Matbaa el islemleri veic blok birlestirme
YETERLIK iplik dikis yapmaktir.
Genel Amag
Gerekli ortam hazirlandiginda; istenen standartlarda
makine ile formalari iplik dikis yapabileceksiniz.
MODULUN AMAC] | Amadar

> Iplik dikis makinesini hizla tiretime
hazirlayabileceksiniz.

> Iplik dikis icin uygun Gretim bandim
kurabileceksiniz.

» Dikis hatalarin giderebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa attlye ve laboratuarlari, sinif, isletme
vb.
Donamm: Iplik dikis makinesi, ip, kanca, forma

DONANIMLARI

Bu modl icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra
) coktan secmeli sorular ve uygulamal1 sorularla kendi
OLCME VE kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiil sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan

uygulamal1 sinavla, kazandigimz bilgi ve beceriler
degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrendi,

Bu modul baski sonrasi islemlerden iplik dikis teknigi ile ciltleme yontemini, iplik
dikis makinelerinin dikis sirasindaki olusan hatalarimin giderilmesinin anlatildigi 6gretim
materyalidir.

Bu modulde sanayide kullamilan makineleri tamyacak, forma halindeki i¢ bloklar:
iplik dikis makinesi kullanarak birbirine birlestirmeyi 6greneceksiniz. Sanayide iplik dikis
makineleri genellikle micellithanelerde bulunmaktadir. Cok isi olan micellithaneler
otomatik beslemeli (robotlu) makineler kullanirken az isi olan isletmeler ise elle beslemeli
makineler kullanmaktadirlar.

Size bu modilde bu isi yapmak icin gerekli bilgiler ve uygulama faaiyetleri
verilmistir. Yaptigimz isi Gnemsemeniz ve ciddiye amamz sizi basariya ulastiracaktir.



OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, i¢ bloga uygun sert kapak 6l¢usti
aabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Cevrenizdeki miicellithaneleri gezerek iplik dikis makinelerine ve yapilan islere
bakiniz. Hangi islerde makineileiplik dikis yapiliyor gozlemleyiniz.

1. IPLIK DIKIS MAKINELERI

Formalar bundan dnce gérmis oldugunuz i¢ blok birlestirme modultnde iplik dikis
tezgéhlarinda € ile yapiliyordu. Bu uygulama héla klasik ciltlemede kullaniimaktadir. Fakat
toplum buyudikce ve genisledikce kitaba olan ihtiyag artmigtir. El ile yapilan dikis, talebi
karsilamadigi icin makine dikisine ihtiyag duyulmustur. Otomatik makinelerde daha az
zamanda daha fazla kitap dikilebilir. Bunun igin tirgj: cok olan islerde makine kullaniimasi
zorunlu hale gelmistir. Makine dikisi € dikisi kadar saglam olmamasina ragmen duizgin
toplanir ve iyi tutkallanirsa uzun 6murlt olmaktadir. Makineler forma atilis1 olarak iki gruba
ayrilir:

J

Resim 1.1: Tlk iplik dikis makinelerine 6rnek
1.1. Elle Bedemeli Makineler

Bu makinelere forma €l ile konulmaktadir. Makine aldigi formay: otomatik olarak
kendi dikmektedir. Bu makineler kendi arasinda; direkt forma atilan ve zincir beslemeli
makineler olarak iki gruba ayrilmiglardir.



1.1.1. Formalar, Direkt Semere Atilan iplik Dikis Makineleri

Forma atilisi formamn makinenin 6ninde bulunan adina semer denilen sirti ticgen
bicimde poza ayar1 yapilabilen bir metal tabladir. Calisan kisi formanin orta kismini bu
semer Uzerine elle birakir. Makinenin pedalina basarak dikme islemini gerceklestirir. Makine
otomatik olarak formay: diker ve bir arada tutar. Bu tir makinelerde calisma emniyeti
acisindan c¢alisan kisinin oturus bicimi ¢cok énemlidir. Oturdugu yerin 6ne arkaya gitmemes
ve sirtligi olmasi gerekir.

Calisan kisi oturdugu yere sirtimi dayamali ve kol mesafes kadar uzakta semer
bulunmalidir. Kolunu uzattiginda kolu semerden daha ileriye gitmemelidir. Clnki semer
kismi 6ne dogru hareketlidir. Pedala basan kisinin eli dalginlik sonucu ignelerin arasina girip
eli ezilmesin diye diizgiin oturmalicir. Calisan kisinin bir tarafina (bu genelde sag taraf olur)
formalar toplu halde sirasi ile konulur. Formalar daha dnce harmam yapilmis bir bicimde
olmalidir.

Resim 1 .1: Elle besleméeli iplik dikis makines

Iplik dikis yapan kisi sag eli ile formay: alir, sol €li ile formamn ortasim bulur ve
semere yerlestirir pedala basar. Bir kitabin formalar: bittiginde makine pedalina bir bos
basarak kitaplar arasinda dikis boslugu olmasin saglar. Bu makinel erde saatte ortalama 1000
— 1200 adet forma dikisi yapilabilmektedir. Burada sbz konusu olan formadir kitap degildir.
10 formal1k 100 kitap bir saat i¢inde dikilebilmektedir.

1.1.2. Makineyi Uretime Hazirlamak

Forma kalinligina gore ip secimi yapilir. Kalin gramajli formalarda (115 gr kuse kégit
gibi )naylon ve kalin iplik kullaniir. 60 gr ve 90 gr arasindaki 1.hamur k&gitlarda beyaz ip
kullanlir. Sari veya samua turi k&gitlara rengine uygun olarak krem rengi ince ip kullanilir.
Ince ipler sirtta kalinlik yapmazlar; fakat ip dikis sirasinda kopacak kadar da ince
olmamalidir.



Eger yeni isteiplik degisimi yapilacak ise iki yontem vardir:

Y VYV

Eski ipleri ¢ikarip yeni ipleri takmak. Bu yontem uzun sirmekte ve gereksiz
olan birgok islemin yapilmas: demektir. Ipin takildig: yerlere ipin yolu dersek ip
yolunda bulunan biitiin duraklara ugramak zorunda kalinmaktadir.

> Eski ip masurasindan biraz bosluk birakarak kesilir. Yeni masura takilir ve eski
ipe dugtimlenir. Ip igne ucundan gikartilarak gekilir. ip, yolundan diizgiin bir
bicimde gelir. Biitin masuralar icin bu islem tekrar edilir. Eger 4 masura ip
calisacak ise dordu de degistirilir. Bu islem bize zaman kazandiracaktir.

Ip takildiktan sonra formalar sirasi ile kitap olacak bicimde bas tarafi (istte olacak
sekilde siralanir.

1.2. Zincir Besleméli Iplik Dikis M akineleri

Bu makinelerde forma atilmasi daha emniyetlidir. Forma, dikis makinesine dikis
yapan kismindan biraz daha dista bulunan tabla Uzerine ayni yontemle birakilir. Zincir
tasiyicilar formayi dikis Unitesine tasir ve dikis islemi gerceklesir.

Zincir cikis makinelerinin avantgji daha fazla forma dikilebilmesi ve guvenli
olmasidir. Makine sirekli konumda calisabilmekte ve forma makinenin durmasina gerek
kalmadan seri bicimde atilabilmektedir. Diger makineden biraz daha seri ¢aligilabilmektedir.
Saatte 1500-1800 forma dikilebilmektedir.

i o

Resim 1 .3: Zincir bedemeli iplik dikis minesi



Resim 1 .4: Zincirli bedeme Uinites ve forma atilmast

1.2.1. Makineyi Uretime Hazirlama

Zincir beslemeli makineler forma atilis1 olarak daha kolay ve emniyetlidir. Iplik
degistirme iplik secimi diger makinede oldugu gibidir. iplik kalinliklar: renk secimi heps
aynichir. Tek degisiklik forma atilisidir. Forma tasiyici zincirler Uzerine atilir. Zincirler
Uzerindeki tasiyict kanca formay: firlatici denilen iki silindir arasina goturdr. Firlatict
formay1 pozaya dogru iter burada firlatici ile forma arasindaki mesafe 5cm olarak
ayarlanmalidir. Eger forma basindan 2cm olursa firlatici formay: tasiyamaz ya da daha fazla
olursa ¢ok hizli pozaya carpip geri doner ve dikis dizgin olmaz. Dikis sirtta 4cm aralikla
ayarlanmalidir. igne kanca aralig1 1.4cm olmalidir. Kesilmis ebatta bas ve etekte 1.5 veya
3cm mesafede olacak sekilde ayarlanmalidir.

Ebat kiclk veya buyuk olabilir dikilen blogun dizgiin durmasi icin bu ayarlar
korunmalidir. 4cm ile 1.4cm makine Uzerinde igne ve kancalarin arasindaki mesafe
oldugundan bu kisim ¢ogu makinede sabittir. Bu ayarlar bir sefer ayarlanir ve kolay kolay

ayar degisikligi yapilmaz.

25 cm sirt genisligi olan bir cildin 4+4+4= 16cm dikis aralig1 1.4+1.4+1.4+1.4= 5.6cm
igne kanca aral1g1 toplam 16+5.6= 21.6 dikis +igne kanca aral1g1 toplami. Bas ve etekten en
az 1.5cm mesafe verilirse toplam 21.6+3= 24.6cm olur geri kalan 0.4cm her iki tarafa esit
olarak dagitirsak etek ve bas kissimda verilecek mesafe 1.7cm olur Burada 4 dikis takim
(igne-kanca) kullanilir. Ebat 30cmise 5 dikis takim kullanilir.

Cok kullamilan dikis makineleri 35cm genisligindedir; fakat bazi firmalar 70cm
dikebilen dikis makineleri de Uretmislerdir.

15-3Cm 4Cm 14 Cm

Sekil 1.5: Dikilmis bir cildin sirttan gér iiniis
5
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Resim 1.6: Firlatia formay: pozayaiten silindirler

Resim 1.7: Poza sistemi ve formamn pozaya otur masi

1.3. Otomatik Beslemeli M akineler

1.3.1. Makinenin Tanmm

Bu makineler tamam otomatik makinelerdir. Formalar istif sasesine konulur ve
makine formalar: alttan otomatik olarak geker tasir ve diker. Istenilen forma sayisi kadar
diktikten sonra bosluk birakir kitap blogunun ipini keser ayirir.



Resim 2.2: Otomatik beslemdi iplik dikis makineleri

1.3.2. Makineyi Uretime Hazirlama

Otomatik beslemeli makineleri Uretime hazirlamak igin istif sase ayar1 yapilir. Dikis
yapilacak forma uzunlugu olcllerek arka sase, forma kadar acilir ve sabitlenir. Daha sonra
formalar sirasi bozulmadan ters olarak takim halinde konulur.

Takim halinde konulmasa forma siralar karisabilir. istif sasesi biyikliigii kadar forma
takimi, makineye yuklendikten sonra formamn dikim yapilacag: yere kadar olan ayarlar
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yapilir. Forma alttan cekildigi icin at cekis ayarlari yapilir. Bu iglemler forma kalinligina ve
ebadina gore yapilir. Formalarin arasint agmak icin makineler tizerinde bazi aparatlar vardir.

Tambur cinsi tagiyict makineler formayi alttan air ve forma arasint agmak igin tambur

biciminde bir aparat vardir. Forma arasi burada agilir ve tagiyict zincir Gzerine formayi
brrakir.

Rm 2 .3: Formatasima tnites

Formalarin emiciler tarafindan acildigi makineler formay:r sirt kisimdan tutarak
tasiyici zincirlere ve semere dogru gotirir. Bu sirada formanin ortasimn bulunmast igin
karsilikli 8 adet emici bulunmaktadir. Bu emiciler dikilecek formamn orta kismunin
acilmasina gore ayarlanir. Ornek olarak 3 kirim yapilmis 16 sayfalik bir forma varsa sadece
bir emici calisarak formamn ortast bulunabilirken bas kismi kesilmis bir forma aym yonde
bulunan iki emicinin calismas: ile forma ortasi bulunmaktadir. ic ice gegmeli formalarda
karsilikli emiciler calisabilmektedir. Bu emici ayarlari formanin sekline gore yapilmaktadhr.

| Resm 2 .4: Kar§l|lk|l dorder adet olan emiciler



Formalar emiciler yardimi ile agildiktan sonra ayirict tabir edilen yere gelir bu
formanin orta kismuni tamamen ayirir.

Resm 2.5: Emiciden gelen formalary ayirir

Forma bazi1 makinelerde diiz olarak dikis Unitesine giderken bazen de forma arasi acik
olarak semer tabir edilen kissmda ilerleyerek dikis Unitesine gider. Semere oturan forma
tastyict bant yardimu ile firlatma silindirlerine gider. Burada bulunan optik okuyucu formanin
acilip acilmadigini veya semere dizgin oturmadigim gorirse makineyi otomatik olarak
durdurur. Optik okuyucular forma yuksekligine gore yukar: asagi ayar yapilabilmektedir.

0
i
! -
I
[
.

| Resim 2 .6: Optik okuyucu

Optik okuyucudan gecen forma semer Uzerinde ilerleyerek pozaya gelir. Poza sistemi,
formanin blyuklGgune gore dikis yapilacak alamn tespit edilmesi ile ayar yapilir. Formanin
alt ve Ustunden kesimden sonra kalacak olan alan belirlenir ve Ust ve alttan 1.5 veya 3cm pay
birakilarak poza ayar yapilir.



Resim 2 .7: Poza sistemi

1.4. Kirma Makinesine Bagh Iplik Dikis Makineleri

Bu makine tarleri, aisilmig iplik dikis makineleri gibi, formalar: arka arkaya koyarak
dikmemektedir.

Kirma makinesine bagli iplik dikis teknolojisi, kapak takmaile iplik dikis arasinda yer
almaktadir. Teknoloji, dikis isleminin kalites ile kapak takmanin disuk maliyetini
birlestirmektedir. Forma iplik dikisten gecirilen brostrlerin ve kitaplarin her iki kanadi,
formanin ortasinda sonuna kadar cilt zarar gérmeden acilabilmektedir. Bu nedenden dolayi,
sozlik, katalog, resim kitaplar1 ve gjanda gibi sik kullamlan Grinler icin forma iplik dikis
ided bir ¢ozumdur.

Resim 3.1: Kirmakatlama makines ile beraber calisan iplik dikis makines

10



Thread plate with chain T Piercing chain z
Thread % Piercing device £ 2
Thread feeding nozzle 9 Thread staple —h i
Cutting device 10 Thread inspactor EE N
Thread plate with thread 11 Sealing bar R ._\-""-. 5
segment 12 Signatumre ‘_-" \\'
& Transfer chain s
A
JT=T /
e R é
R e
1
- __M_ s s
."-. T
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Sekil 3.1: Formalaraiplik takilmasi

Iplik dikis, katlama makinesine entegre edilebildiginden dolay: ilave bir personel
olmadan ¢alistiril abilmektedir.

Formalar yatay pozisyonda dikildiginden dolay: deformasyon olmamaktadir. Son (sirt)
katlama, iplik dikis hattinda bulunan bir balta katlama Unitesi tarafindan hassas ve givenli
sekilde gerceklestiriimektedir.

”.‘-- T- LS - S o i
Resim 3.2: iplik dikis kismi

Iplik dikis islemi yiksek kalitede dikis sunmaktachr ve yiksek maliyetli bir Gretim
gerektirmektedir. Diger yandan kapak takma, dusik maliyet sunmasina karsin ayn kalite

elde edilememektedir. Forma iplik dikis her ikisi ile karsilastinldiginda yiksek kalitesi ve
dustk maliyeti ile verimli bir aternatif olmaktadir.

11



Resim 3 .4: Iplik taklis bir forma

Kirma katlama makinesinde son kirnm islemi yapilmadan, forma, iplik dikis
makinesine gelir. 6cm uzunlugunda kesilen iplerin forma igine gomulerek iplerin diz
kisimlar: icte puskilleri disarida kalacak bicimde uclarin 1si ile birbirine birlestirilmesi

saglanir.

12
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Resim 3 .6: Iplerin takildigi ve birleser ek yakildign kisim

Forma katlamadan 6nce dikilir, daha sonra son katlama islemi yapilir. Burada kirma
katlama makinesine balta kirim Unites ilave edilmistir. Forma kirim 0Unitesinden sonra
harman yapilmak Uzere istiflenir. Harmam yapilan cilt, kapak takma makinesi ile karton
kapak takilarak cilt islemi gerceklesmis olur.

4

Resim 3.7: Son kirimdan sonra formanin cikist
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((UYGULAMA FAALIYETI )

Zincir beslemeli iplik dikis makinesini Uretime hizl1 bir bicimde hazirlayiniz ve giris
ayarlarim yapinz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Formalar kitap olacak sekilde siraya > Caligma ortamimzi hazirlayiniz.
koyunuz (Harmamn yapinz). > Calismasirasindalitfenis

etigine uyunuz ve insan
haklarina saygili olunuz.

> Is onltgunizi giyiniz.

> Isileilgili gtivenlik tedbirlerini
ainz.

»  Calismasirasinda kullanacaginiz
araglar1 hazirlayimz.

» Formayagoreip secimi yapinz. > Kalin formalarda kalin naylonip
kullanimz.

> Ince formalardaince pamuklu ip
kullaniniz.

> Kitap rengine uygun ip kullanimz.

» Dikis yapilacak kitaplar sirasi ile tst > Idtiflemeyi ilk numara Ustte
Uste istifleyiniz. olacak bicimde yapiniz.
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» Makinedeip degisikligi yapinz.

» Dahaodnceolan ipleri kullanarak
ip degisimi yapiniz

> Ipdegisimi konusunu gézden
gecirerek ipleri tekrar bastan
takmak zorunda kalmayimz

> Ilk formay tasiyici zincirler tizerine

birakarak tasiyici tirnak ayari yapiniz.

» Formamn ebadina gére tirnak
ayar yapiniz.

>

> Iticinin forma bas kismindan 5 cm
icerde olmasina dikkat ediniz.

1,4Cm

>

Formaya gore poza ayar: yapinz.

»  Ayariciniki ¢ eski forma
kullanimz.

15
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Formaya son kesime gore 1,5 -
3cm ice gelecek bicimde poza
ayari yapiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A- OBJEKTIF TESTLER (Coktan Segmeli Sorular)

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.
Iplik dikis makinelerinde 115 gr kuse kagit nasil bir iple saglhikl bicimde
dikilebilir?

A) Naylonipile
B) Ketenipile

C) Keneviripile
D) Pamukipile

. Iplik dikis makinelerinde firlatiax silindirler neiseyarar?

A) Makinenin delicilerini ayarlar

B) Formay: pozayadogru iter

C) Formanin pozaya oturmasin saglar
D) Dikilenformalar Ust Usteigtifler

Formalarin direk semerekonuldugu iplik dikis makinelerinde uyulmas: ger ekli
en 6nemli kural nedir?

A) Formalarin kalinligina

B) Frlatici silindir ayarina

C) Tasiyict bant ayarina

D) Oturus bigcimine

Zincir bedemeli makinelerde forma birakilan yerene ad verilir?
A) Direk semer
B) Firlatmasilindiri
C) Tasiyici bant
D) Iistif sasesi
Iplik dikis makinelerindeki ipin hangi 6zellikleri tasgmas beklenmez?

A) Kaliteli olmast

B) Renginin formaya uyumlu olmasi

C) Formaya gore kalinlik secimi yapilmasi
D) Ipin uzun olmasi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

sayinmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz sorularla ilgili

konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.
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B- UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore
degerlendiriniz.
KONTROL LISTESI

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir
Formalar kitap olacak sekilde siraya koydunuz mu?

Formaya gore ip segimi yaptimz m?

Dikis yapilacak kitaplar: sirasi ile Gst Uste istiflediniz
mi?
Makinedeip degisikligi yaptimz mi?

IIk formay tasiyici zincirler tizerine birakarak tastyici
tirnak ayar1 yaptimz mi?
Formaya goreitici ayar yaptimz nu?

Formaya gore poza ayar1 yaptimz m?

DEGERLENDIRME
Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “HAYIR”1 isaretleyerek yapamadiginiz

islemleri tekrar ediniz.
Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam hazirlandiginda; iplik dikis makinelerini dikis
yontemlerine gére Uretime hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki iplik dikis makinesi ile Uretim yapan matbaalar ziyaret ediniz.
>  Iplik dikis makinelerinin hangi kanca ve igne ile calistigim hangi dikis
yontemini kullandigin arastiriniz.

2. DIKIS YONTEMLERINE GORE
MAKINELERIN URETIME
HAZIRLANMASI

2.1. Diuz Kancali Makinelerde Dikis Yapilmas

2.1.1. Kancaveigneleri

Duz kancalar: (L) biciminde ucu olta ignesi ucu gibi yivli paslanmaz celikten
yapilmis bir malzemedir. Gorevi mekik (¢aganoz) yardim ile igneden gelen ipi tutup yukari
cekmektir.

—M

Resim 3 .1: Cssitli kancalar

Iplik dikis makine igneleri, delicilerin formay: deldikten sonra ipin forma igine
girmesini saglayan malzemelerdir. Kumas dikisinde kullamlan dikis makinelerinin ignesi ile
aynt Ozelliktedir; fakat kullanilan makinelere gore kalinligi, takilma yeri, sekli degisebilir.
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Paslanmaz celikten yapilmis, sivri uglu, en uc kisminda ipin takilabilecegi yer olan
malzemedir.

Resim 3.2: iplik dikis makines igneleri

2.1.2. Dikis Teknigi

Forma semere geldikten sonra semer kismu dikis bolumiine dogru hareket eder.
Formanin at kismindan deliciler formay: deler. Deliciler tarafindan delindikten sonra igne
ile kanca aym delikten igeri girer. igne Uzerindeki ip, atta bulunan mekikler (caganoz)
yardim ile kancaya dogru hareket eder. Kanca ipi alir ve 90 derece donerek ipi yukar
ceker. Bu islem formanin dikilmesini saglar. Iplik dikis makineleri zincir dikis mantig: ile
calistigr icin ipin fazlasi yukarida kalir. Yeni forma dikilirken kanca fazla birakilan ip
halkasindan iceri girerek zincir dikisi gergeklestirir. Asagidaki sekilde dikis islemi sirasi ile
gorilmektedir.

e tread

Back fold  S€WiNg N\«
needle =Sy

[Sewing
needle

Hook-shaped

[Thread mover — needle

Hook-shaped —
needle

|

Piercing needles Piercing needles
for holes in the back fold)

Sewing needle
Hook-shaped
needle

needld

Sewing needle

[Thread mover

[Piercing peedles Eiercing peedles
Sekil 3.1: Dikis isleminin yapiima asamalari
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Mekikler(Caganoz)

Deliciler

Resim 3.4: Ipin mekik tarafindan almip kancaya gétiir timesi
ilk forma dikildikten sonra sirasi ile su islemler yapilir:
2.1.2.1. Tabla Yukseklik Ayari
Tabla yukseklik ayar1 formamn dik durmasini saglar. Eger forma dik durmaz ise dikis
bozulur. Tabla fazla yukar1 kaldirilir ise forma kivrilir ve kasilir. Bu da formalarin arka
arkaya dikilmesine engel olur. Eger dikis gevsek olursa formalar asagiya dogru duser, dikis

acilir, ip kopar. Onun icin formanin atindan destek olacak olan tabla ayarimin dizgiin
yapilmasi gerekir.
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2.1.2.2. iplerin Kesilmesi

Arkaarkayadikilen formalar ilerledikceip, dikise engel olmasin diye kesilir.
2.1.2.3. Arka Bigak Ayari

Formalar tabla tzerinde attan desteklendigi icin diiz durmaktadir. Yanlardan dikis
blogunun hareket etmemesi igin yan pozalar vardir. Bu pozalarin Ust kissmlarinda 3mm
keskin ¢elik bir malzeme vardir. Poza ayar yapildigi zaman bu bigaklar, kitabin etek ve bas
kismindan formay: sikistirir ve formamn yanlardan dik durmasini saglar.

e -

Resim 3 .6: Ara 1gak ayari

2.1.2.4. Destek Poza Ayari

Formalar arka arkaya dikildikce at tabla ve yan pozalar k&git blogunu dik
tutamayabilir. Bunun igin destek poza sistemi vardir. Dikisten ¢ikan kégit bloklarin
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dagilmasini, iki tarafa savrulmasim Onler. Formalart blok halinde korur. K&git blogunu
destekler.

Bazi makinelerde bu sistem olmayabilir. Formalar kitap halinde birbirinden ayrilmig
olarak ¢ikabilir. Bu sistem yeni model makinelerde mevcuttur.

—

Resim 3.7: Destek tabla ayari
2.2. Burgulu Kancali Makinelerde Dikis Y apilmasi

2.2.1. Kancaveligneler

Duz kancal1 dikis makinelerinde kanca 90 derece dondugl icin ipi amasi ve yukariya
cekmesi seklinde yapiliyordu. Burgulu kancalarda ise bu sistem yoktur. Kanca tzerindeki
burgulu kissm ipi dolayarak yukari dogru ceker.

Igneler genelde aym ozellikleri tasirlar. Bazi makinelerde ignenin takildigi yuvada
donmemesi icin ¢entik atilmigtir. Y ukaridan bakildiginda (D) seklindedir.

S

Resim 3 .8: Burgulu iplik dikis makinesinin mekik kismi
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Sekil 3.2: Burgulu kanca

Resim 3.9: Burgulu kanca sisteminde igne ve kancamn durusu
2.2.2. Dikis Teknigi
Kanca ve mekik diger makineden farkli olsa da, calisma prensibi aynidir. Bu

makinede once deliciler formay:1 deler. Daha sonra igne ile kanca aym anda forma igine
girer. Ipi mekik (caganoz) kancaya gétiirir. Dikis islemi gergeklesmis olur.

2.3. Ufleme M ekikli Makineler de Dikis Yapilmasi

Bu makinelerde de igne ile kanca sistemi diger makinelerle aymdir. Kanca diiz
kancadir; yalmz kancaya ipi tastyan mekik sistemi yoktur. ip kancaya (ifleme sistemi ile
tasinmaktadir. Mekik tamamen devre dis1 birakilmistir. Bu makineler diger makinelere gore
4 kat daha hizl1 dikim yapabil mektedir.

2.3.1. Kancaveigneleri

Bu makinelerde diz kanca kullanmimaktadir. Diiz kanca kullanan diger makinelerden,
igne ve kanca bakimindan farklilig: yoktur.

2.3.2. Dikis Islemi:

Dikis isleminde diger makinelerden farkl: olarak, mekik sistemi yerine hava ufleme
sistem kullanilmaktadir. islem basamaklar: asagidaki gibidir:
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> Birinci asamada kancalar formay: deler.

> Ikinci asamadaigne ve kanca delicilerin deldigi yerden formaicine girer.

> Uclincli asama ise igne ucundaki ipin hava ile Uflenerek kancaya dogru
hareketini saglamaktir.

> Dorduncti ve son hareket ise kancamn 90 derece donerek ipin kancaya
takilmast islemidir.

Kancanin igne ile yukariya cikmas: ile dikis islemi gerceklesmis olur. Diger dikis

makineleri gibi bu makine de zincir dikis yapmaktadir.

Resim 3.12: Uflenerek ipin kancaya hareketi  Resim 3.13: Kancamn ipi gekmesi
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Ufleme mekikli makine bilgisayar tarafindan kontrol edilmektedir. Makinelerde forma
poza ayarlari daha kolay yapilabilmektedir. Bu makineler istenildiginde atlamali dikis
yapabilme 6zelli gine sahiptir.

Dikilmis kitaplarin ipleri 151 ile kesilmektedir. Bu makinenin ipi 6zeldir. ici pamuklu;
fakat dis ylzeyi naylon bir tabaka ile izole edildiginden 1si ile kesimde, kesim yerinde lif
parcalar birakmamaktadir. Isi aymi zamanda ipin ucunun daliflenmesini 6nlemektedir.

Resim 3.14: Ipin 1= ile kesildigi kism

Bu makine de kitaplar1 ayirmak igin iki yontem kullanmaktadir. Birinci yontemde
makine en son formadan sonraipi keser ve zincir halkalarimn oldugu kismi daglayarak kitap
bloguna yapistirir. Bu yontem karton kapak takilacaksa kullanimaktadir. Diger yontemde de
sert kapak takilacaksa cildin daha saglam olmasi ve dagilmamas: igin, en son formaya
duglm atarak ayirmaktadir. Bu islem yine bilgisayar ekraninda birkag tusa basarak ¢ok kisa
zamanda yapil maktadhr.

Makinenin ¢ikis kisminda dikilmis kitaplar Ust Uste gelecek bicimde istiflenerek
yurtyen banda gonderilir.

Resim 3.15: Cikis Unitesi
26



((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Pozaayar1 yapiniz. Kitabin bas ve etek
kisimlarindan 1,5cm pay
birakarak poza ayar: yapiniz.

Duzguin pay birakilmadigi
takdirde dikislerin kesilecegini
veyaiplerin siraze atinda
kalabilecegini unutmayinmz.

TablayUkseklik ayar1 diizgiin
yapilmazsa kitap blogunun
duizgun dikilmeyecegini
unutmayinz.

> Ilk forma dikildikten sonra artan ipleri
kesiniz.

Artanipleri formadikisini
engellemeyecek bicimde kesiniz.

Ipleri ok kisa kesmeyiniz.
Formaipten kurtulur ve dikis
gerceklesmez.

» Arkabicak ayarim yapimz.

Bicaklarin formaigine 3mm
girmesine dikkat ediniz
Bicaklarin formayi
sikistirdigindan emin olunuz.
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>

K&git blogunun biyuklGgine
gore destek poza ayar: yapiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEK TiF TESTLER (Coktan Secmeli Sorular)

1. Kitabin kesilmis ebadindan en az kag cm bas ve etekten bosluk birakarak poza
ayari yapilmahdir ?

A) 3cm
B) 6cm
C) 4cm
D) 1,5cm

2. Ufleme mekikli dikis makinelerinde iifleme hangi ise yar amaktadur ?

A) Ipi igneden kancayatasima
B) Formayi delme

C) Pozay: aynm ayardatutma
D) ip gerginlik ayar1 yapma

3. Burgulu kancalar diizkancalar arasindaki en 6nemli fark nedir?

A) Duz kancalar dahaiyi dikis yapar

B) Burgulu kancalar dahaiyi dikis yapar

C) Duz kancalar 90 derece donerek ipi yakalar

D) Burgulu kancalar 90 derece donerek ipi yakalar

4. Formalarin dizgin dikilmesine yarayan bigak ayarlarinm yaparken bicaklar ise
ne kadar girmelidir?
A) 0,5mm
B) 0,3mm
C) 0,7mm
D) 0,9mm

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki  yanhs cevaplanmzi tekrar ederek arastirarak ya da
Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayanz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayr

Poza ayar1 yaptimz rm?

Tablayikseklik ayar: yaptimz mi?

fIk forma dikildikten sonra artan ipleri kestiniz mi?

Arkabigak ayarim yaptimz mi?

Destek poza ayar: yaptinz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “HAYIR”1 isaretleyerek yapamadiginiz
islemleri tekrar ediniz.

Tumislemleri basaryla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu fadiyet ile gerekli ortam saglandiginda; teknigine uygun olarak iplik dikis
sirasinda meydana gel ebilecek hatalar1 gorebilecek ve diizel tebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki iplik dikis makinesi ile ¢alisan matbaalar ziyaret ediniz.
> Iplik dikis sirasinda olusabilecek sorunlar ve goziimlerini arastirimz.
> Forma sirtlarina neden gizgi atilir arastirimz.

2. IPLIK DIKIS HATALARI

2.1. Iplik Dikis Hatalar1 ve Giderilmesi

2.1.1. ip Kopmas

Nedeni: ip yaylarinin ayar1 sik olabilir.

Cozumii: Ip yaylarimin ayarini yapiniz. Y aylar biraz gevsetiniz.

Nedeni: ipin gecmis oldugu delikli milin delikleri ip tarafindan deforme olmus
olabilir.

Cozimu: Delikli mili yenisi ile degistiriniz.

Nedeni: Mekik (¢aganoz) ipi igneden alip kancaya goturirken mekik ayarsizligindan
ipi kesebilir.

Cozimu: Mekik ve kancay: ipi kesmeyecek bigimde ayarlayinmz.

Nedeni: ip kanallarin asinmast ol abilir.

Cozumu: ip kanallarim gozden gegiriniz ve gerekiyorsa degistiriniz.

2.1.2. Kancaya Takilan ip Bos Gegmistir

Nedeni: Mekik igneye uzaktir.
Co6zumu: Mekik ve igne ayari diizgun yapilmalidir.

2.1.3. Gevsek Dikis

Nedeni: iplik akis ayarlar diizgiin yapilmamstar.
Cozumii: Ip kopmayacak kadar siki bir gerginlik ayar: yapilmalichr.
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2.1.4. Forma bas kissmdan diizgin dikilmiyor

Nedeni: Pozave firlatma ayarlar: diizgiin degildir.

GCozimu: Poza ayarim duzgin bigcimde ayarlamak gerekir. Firlatma dizgun
yapilmiyorsa forma geri hareket edebilir. Onun icin firlatma ayarim formay: geri
ittirmeyecek bicimde ayarlayiniz.

2.1.5. Formanin Dikis Sirasinda Asagiya Dismesi

Nedeni: Formayi tutan bigaklar diizgiin ayarlanmanmustir.

C6zumU: Formabigaklarint 3mm bas ve etege girecek bicimde ayarlayiniz.
COzUmU: Tablayukseklik ayar: diizgin yapil mamstir

Cozimu: Tablayukseklik ayarin diizgiin bicimde ayarlayiniz.

2.1.6. Forma Sirtina Isaret Koyma

Kitap haine gelecek formalarin dikisi yapilacaksa, forma sirtlarina her formayi
ayiracak bicimde, film montaj1 sirasinda, isaret konmalidir.

Bu isaret formalari birbirlerinden ayirmada kolaylik saglamaktadir. Harman yapilmis
bir kitap dikildiginde eger formalarin yerleri degismis ise sirta konulan isaretler sayesinde
formalarin yerlerinin karismus oldugu hemen gozikecektir. Hata yapma riski azaltilmig
olacaktir.

Resim 4 .1: Sirtina isar et konulmus ve harmanlanms bir Kitap
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Dogru forma diziligi

Ayni formadan iki tane alinmis

Sirasi karismis forma

Eksik forma

i

2.2. Dikis Sonrasi Yapilan isler

Makinelerde model ve markasina gore degisse de genelde dikis sonrasi yapilan
islemler sunlardir:

2.2.1. Dikisi yapilmis kitaplar1 makineden almak
Bazi makinelerde dikis yapilms isler kitap hainde kesilebilmektedir. Her kitap

bittiginde makine otomatik olarak kitap sonuna digim atar ve ipi keser. Digim atmasinn
nedeni, formalarin ayrilmamasi icindir.

Resim 4 .2: Dikisi yapiimis bir kitabin makineden alinmas
2.2.2. Kitaplarin Ayrilmas
Makine dikis sirasinda iken her kitap icin bosluk biraktigimz yerlerden, dikise zarar

vermeden diizgiin bir bigcimde maket bigag1 veya makas ile keserek ayiriniz. Bu islemi bazi
makineler, Uzerinde bulunan bigaklar yardimi ile kendisi yapabilmektedir.
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2.2.3. Kitaplarin Tutkallanmas

Bitmis kitaplarin sirtlar diizgtin toplandiktan sonra, tek tek veya kalinliklarina gore 2—
3 adet toplanarak preslenirler. Diizgiin toplandiktan sonra fircaya az tutkal konularak igten
disa dogru kitap blogunun sirt1 tutkallanmir. Tutkal stirerken, i¢ blok birlestirme 1 modultinde
Ogrendiginiz gibi tutkallayimz.

2.2.4. Kitaplarin istiflenmesi
Sirti tutkallanmus kitaplar sirtlart disa gelecek bicimde, ters diz olarak istiflenerek

kurumaya birakilirlar. Burada mutlaka sirtlar disarida olmali ve iki cilt arasindaki mesafe
1cm olmalidir. Sirdlen tutkalin diger ciltlere bulasmasi onlenmelidir.

Resim 4 .3: istiflenmis kitaplar



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Dikisi yapmlmis bloklari ¢ikariniz. Destek pozay: diizgiin bicimde
acinz.
Bigaklar: acarak kégit blogunu
serbest birakiniz.

» Kitap araiklarindan ayirimz.

Makine dikis sirasindaiken her
kitap icin bosluk biraktigimz
yerlerden, dikise zarar vermeden
diizgln bir bicimde maket bicag:
veya makas ile keserek ayiriniz.

» Kitaplan sirttan tutkallayinmz.

Ayrilmis kitap bloklarin
diizelterek ortadan kenara dogru,
tutkal akmayacak bicimde
tutkallayinmz.

» Duzguin bicimde igtifleyiniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.
KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgltleri Evet Hayr

Duizglin bigimde istiflediniz mi?

Kitaplar: sirttan tutkalladimz mi?

Kitap araliklarindan ayirdimz mi?

Dikisi yapilmus bloklar: ¢ikardimz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “HAYIR”1 isaretleyerek yapamadiginiz
islemleri tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST

21x29 ebadindaki 8 forma bir kitap zincir bedemeli bir iplik dikis makinesinde
dikilecektir.

Modille kazandigimiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda kendinizi kontrol
ediniz.

Performans Degerlendirme Evet Hayir

Formaya gore poza ayar1 yaptimz mi?

Formaya gore itici ayar yaptimz mi?

Ik formayi tasiyici zincirler izerine birakarak tasiyici tirnak
ayart yaptimz mi?

Makinedeip degisikligi yaptimz mi?

Dikis yapilacak kitaplar: sirasi ile Ust Uste istiflediniz mi?

Formaya gore ip secimi yaptimz mi?

Formalar1 kitap olacak sekilde siraya koydunuz mu?

Destek poza ayar1 yaptimz mi?

Arkabigak ayarin yaptiniz mi?

Ilk forma dikildikten sonra artan ipleri kestiniz mi?

Tablayukseklik ayar1 yaptimz mi?

Poza ayar1 yaptiniz mi?

Dikisi yapilmis bloklar: cikardimz mi?

Kitap araliklarindan ayirdimz mi?

Kitaplar: sirttan tutkalladimz mi?

Duzgln bicimde istiflediniz mi?

DEGERLENDIRME
Modul degerlendirmeniz sonucunda“HAY IR” 1 isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.

TUm islemleri basariyla tamamladiysamz modiltu basardimz. Tebrikler.Baska bir
module gegebilirsiniz
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI - 1'IN CEVAP ANAHTARI
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http://www.bindingbazaar
http://www.fellowes.com
http://www.screwpost.com
http://www.mullermartini.com
http://www.bindingmachine.com
http://www.gbcconnect.com
http://www.rhin-o-tuff.com

http://www.adss.net
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